COLTURI CURBATE

Cu elementele prefabricate de la Gforms, poti
realiza in mod rapid colturi curbate.

Datorita faptului ca aceste colturi sunt
prefabricate, iti asigura un montaj foarte
rapid si un grad de calitate ridicata la finisare.

Montajul se face intr-un mod rapid si simplu.

Coltul curbat este impins pe perete. Acesta
este pozitionat drept cu ajutorul unui laser
sau a unui nivel cu bula de aer si este fixat cu
suruburi pentru placa de gips-carton.
Ulterior, a doua placa de finisaj este montata
panain elementul Gforms.

Apoi, rosturile sunt finisate cu aceeasi

clasa de finisare a placilor de gips-carton,
folosind o banda de hartie.

Aceste elemente sunt disponibile intr-o
grosime de 12,5 mm cu un radius de la 50 la
500 mm.
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1. Gips armat cu sticla - GFORMS
1.1. General

Compozitul armat cu sticla este un gips alb de tip alfa armat cu benzi din fibra de
sticla. Datorita greutatii, rezistentei si finisajului sdau, poate fi utilizat in finisajele interioare de Tnalta calitate.

1.2. Compozitie
1.2.1 Gips alb de tip Alfa

Tencuiala alfa este fabricata in intregime din sulfat de calciu (II) Hemi hidrat (CaS04.1/2 H20), la care se adauga un
aditiv de intarire. Compozitia poate fi formulata dupa cum urmeaza:

- Sulfatat de calciu (II) Hemi hidrat (CaSO4.1/2 H20): 99,98%.
- Adaos anorganic garantat: 0,02%.

1.2.2 Specificatie fibra de sticla

Fibre de sticla E rolla, constand in fibre orientate aleatoriu in straturi multiple, compuse cu un liant adecvat si un
agent de cuplare silanica.

Fibra de sticla E combina proprietatile electrice si mecanice ale sticlei E traditionale cu rezistenta la coroziunea acida
a sticlei E-CR.

1.3 Performanta

Produsul are in general o grosime de 7 mm, cu exceptia pieselor care necesitd o durabilitate mai mare. Produsul final
are o greutate nominala de 7/9 kg/m? si o duritate Rockwell de M72.

n ceea ce priveste reactia si comportamentul la foc, Gforms obtine urmatoarea clasificare:

Al Standard EN13501-1:2018
A2-51-DO Standard EN13501-1:2018

Gforms este in general livrat ca un produs gata de vopsit (culoarea naturala a produsului variaza de la alb la gri-alb cu
un model vizibil de fibra de sticld). Neregularitatile, gaurile pentru suruburi trebuie totusi finisate si slefuite.

Gforms se poate deteriora din cauza apei daca este plasat in mod constant intr-un loc foarte umed. Se recomanda
utilizarea unui loc relativ uscat pentru a evita deteriorarea.



1.3.1 Toleranta

Dimensiunile finale ale produsului Gforms. finit trebuie sa fie astfel incat, atunci cand este instalat, toate dimensiunile
sa respecte urmatoarele criterii admisibile sau cerinte arhitecturale:

- Pentru o lungime si o Thaltime totald de maximum 3 metri, abaterea poate fi de numai £ 3 mm pe 1m.

- Linile de margine au o abatere de £ 3 mm, iar planeitatea, adica abaterea pe 1 metru de linie dreapta a
marginii, plasata intr-un punct arbitrar al unei placi, trebuie sa indice o suprafata plana cu abaterea
inclusa in jur de £ 3 mm.

-Cuadratura colturilor: se refera la diferenta dintre lucrarea executata in raport cu unghiurile prescrise care pot fi drepte sau oblice.
Unghiul propus poate sa difere de cel proiectat cu maximum 5° grade.

Important: O suprafata finisatd nu trebuie sa fie examinata niciodata sub lumina directa si intensa (faruri/proiectoare) sau lumina
directionata pe fundal.

Conform regulilor artei, predarea lucrarii are loc la lumina zilei, cu ochiul liber si de la o distanta de 2 m, perpendicular pe
suprafata care urmeaza sa fie verificatd. Orice metode de control care se abat de la aceasta nu sunt permise.

1.4 Instalare

Datorita aspectului special al fiecarui produs in parte, pentru o instalare Gforms. sunt necesare mai putine structuri
decat sistemele conventionale pentru instalarea placilor de gips-carton si a altor materiale.

Gforms este de obicei instalat pe componente usoare plasate in jurul plafoanelor din gips-carton.

Aceste componente pot fi utilizate atat pentru suprafete verticale, cat si pentru cele orizontale si, prin urmare, acesta
este cel mai eficient mod de lucru. Daca este necesar, datorita unei proiectari speciale, o a doua structura de otel mai
solida poate fi plasata Thainte.

Partile de tavan sunt suspendate cu ajutorul unor suspensii rapide(hangers). Distanta intermediard maxima este de 1200
mm, suspensia rapida si elementul Gforms sunt conectate printr-un profil de plafon metalic turnat.

Interconectarea a doud elemente Gforms se face intotdeauna prin vulcanizare de-a lungul laturii invizibile(deasupra), iar eruptia
de-a

lungul laturii vizibile(dedesubt) este indepartata cu o spatuld. Toate gaurile pentru suruburi si rosturi de etansare sunt umplute
cu acelasi amestec de ipsos ca cel utilizat in procesul de productie. Pentru finisarea aceastuia se pot folosi si produse de etansare
traditionale.

Gforms. se instaleaza cu ajutorul sistemelor traditionale de schele si, in cazul in care greutatea ar fi un factor important, se poate
conta intotdeauna pe masinile de ridicare standard.

Gforms. poate fi taiat fie cu un fierdstrau de mang, fie cu un polizor unghiular cu lama diamantata sau metalica, astfel incat pentru
instalare sunt necesare doar unelte manuale standard.
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